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Glasschneidemaschinen / Glass Cutting

VSG - Laminatschneidelinie TYP: GL6-SLZ4/2
Laminated glass automatic cutting line TYPE: GL6-SLZ4/2

Diese Linie dient zum Schneiden von Glas in der Abmes-
sung von maximal 6100x3300 mm und Dicke der Lamina-
ten von 12 mm. Wenn die Fldche aus dem Beladungstisch
abgenommen wird, schaltet sich das Luftkissen an, und
die Transportbander heben sich automatisch ab, um die
Fldche in die richtige Position zu bringen. Wenn sich die
Fldche stoppt, verschwinden die Bénder unter dem Arbeit-
stisch, und die mechanischen Zentrieranlagen, die unter
den Achsen X und Y vorhanden sind, schieben die Fldche
bis der ,,Nullpunkt® erreicht wird.

In dieser Position schaltet sich das Luftkissen ein und der
automatische Schneidezyklus startet. Das Schneiden
erfolgt auf der separaten Anlage d.h. auf der Zusatzanlage
zum Schneiden des Schichtglases.

Die Anlage wurde mit der automatischen Steuerung der
Widerstandsheizung und des Brechens ausgestattet.

Die Saughalterungen befestigen die Fidche von unten in
der engen Zone schon bei der Schneidelinie, und trennen
durch Ausdehnung. In die entstandene Spalte wird der
Messer zum Schneiden der Folie eingeschoben, um dem
ibermaRigen Herausziehen vorzubeugen. Dies erméglicht
die Formatstiicken mit den minimalen Abmessungen
nach dem Schneiden 150x200 mm zu trennen.

Die Maschine arbeitet mit dem Tisch zur automatischen
Einstellung des Glases zusammen, was ermdéglicht, das
Glas wirksam mit der Optimalisierung zu Schneiden. Auf
dem oberen Balken wurde zusatzlich die Schleifmaschine
zum Abtrennen der weichen Schicht eingebaut, die
Schicht wird direkt vor dem Schneiden geschliffen.

Die Ausfithrungsdateien konnen in dem inneren Werk-
snetz tibermittelt werden, die sowohl auf einer Standard-
Diskette 3,5” 1,44 MB als auch auf einer CD geliefert
werden. Die Anlage verfiigt iiber die Visualisierung des
Schneidens und die Ubersicht der aktuellen Position des
Arbeitswerkzeugs mit dem Fortschritt der Durchfiihrung
des laufenden Formstiickes

Laminated glass cutting line is designed for cutting
glass panels of max. 6100x3300 mm and thickness
of up to 12 mm. When the glass panel is taken from
the loading table, the airbag turns on and the trans-
porting belts lift automatically to put the glass panel
in the right position. When the glass panel stops the
belts disappear under the working table and the
centring mechanical devices situated under x axis
and y axis move the glass panel up to the moment
of reaching “point zero”.

In this position the airbag turns off and the automa-
tic cutting cycle starts. The process of cutting is
done on a separate device, that is on a laminated
glass cutting device. The device is supplied with pro-
grammable control panels. The handles hold the
gtass panel from beneath and separate them by
stretching. Then, a knife which cuts film is put in the
slit which protects it from being overstretched. This
method makes it possible to separate forms of min.
150200 mm.

The machine cooperates with the glass cutting line
which enables quick cutting of optimal glass panels.
Additionally, on the upper beam the soft layer
grinding machine was installed, so that the layer is
grinded right before the cutting process.

Executive files can be transferred around the compa-
ny’s computer network or on the standard 3,5 inch
floppy disc drive or a CD. The machine is supplied
with a visualisation of the cut and the viewing of the
actual position of the operating tool, together with
the degree of advance of creating the form




Glasaufbewahrungs- und -beférderungsanlagen
Glass Storage & Transport

Der Lager dient zum Aufbewahren
des Glases in den Kéasten oder der
einzelnen Flachen in den
ausschiebbaren Schubladen. Jede
Schublade wurde mit dem Gummi
ausgeklebt, die das Glas vor
Beschadigung schiitzt. Die Kon-
struktion des Lagers erméglicht
die Flachen mit den maximalen
Abmessungen 3250 x 2550
aufzubewahren. Die Konstruktion
des Lagers schraubbar.

Storage system 2 JUMBO is designed for storing glass
panels in crates or separately in drawers. The inside of each
drawer is covered with rubber which protects the glass from
damage. The construction of the system enables to store
glass panels of 3250 x 2550 max. Screwed construction.




Glasaufbewahrungs- und -beférderungsanlagen
Glass Storage & Transport

JUMBO STORAGE

Der Lager erméglicht, den Platz fiir die Aufbewahrung der
flachen Glasflachen mit den Abmessungen von 6000x3210
mm zu sparen. Die Schubladen des Lagers sind mit dem
Mechanismus ausgestattet, dass vor Schraglauf beim
Schieben schiitzt. Der Lager ist aus dem Steuerpult gesteuert.
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This kind of storage system substantially saves space for
storing flat glass panels of 6000x3210 mm. The drawers of
the storage system are mechanically operated what
protects them during moving. Storage system is operated
by the operating system.




Glasaufbewahrungs- und -beférderungsanlagen
Glass Storage & Transport

Loader crane and feeding table

Kranlader dient zum voll automatischen Entnehmen der Glasplatten aus dem auto-
matischen Lager oder aus dem stationdrem Stander. Nach dem Auswéhlen der
Schublade, aus der geladen werden soll, entnimmt der Tisch automatisch die
Platte in der fiir den Zufiihrtisch abgestimmten Position, dann férdert die Platte zu
Schneidestelle.

Kranlader mit dem Zufiihrtisch ist ein Satz und kann zwei Schneidelinien bedienen.




Glaslager mit den vertikalen Schu-
bladen zur Aufbewahrung von Glas
mit den Abmessungen von 3250 x
2550 mm.

* Drehkonstruktion

* Neigungswinkel — nach Bestel-
lung

* Zulassige Tragfihigkeit der ein-
zelnen Schubladen 2500 kg

+ Anzahl der Schubladen und
Dichtung beliebig

« Abmessungen (Lange x Breite x
Hdhe) 1800x960/980x2230

* Anzahl der Befestigungsbalken -
8 Stck.

* Maximale Belastung des Stinders
1800 kg.

» Breite des Beladungsregals 2x262
mm.

* Arbeitshohe 1940 mm.

* Gewicht des Standers ~ 143kg.

* Stéinder an StoBRstellen sicher
gegen Glasbeschidigung

Wir herstellen die Stinder nach den
individuellen Bedirfnissen unserer
Kunden.

¢ Abmessungen (Lidnge x Breite x
Héhe) 1350x800x1650.

* Maximale Belastung des Sténders
1000 kg.

* Breite des Beladungsregals 600
mm.

* Arbeitshéhe 1500 mm.

* Gewicht des Standers ~ 54 kg.

« Sténder an Stoflstellen sicher
gegen Glasbeschidigung,

* Stander gefertigt aus den
gepriiften Materialien,

» Sténder wird den Bediirfnissen des
Bestellers angepasst (3 zusitzliche
Quertrager in dem Grundsatz).

Sortierwagen dient zur Herstel-
lung der Verbundscheiben.

Wir entwickeln und fertigen die
Wagen, die den Bediirfnissen
unserer Kunden angepasst sind,
und bieten die Lésungen, die dem
Herstellungsmodel des Kunden
entsprechen.

Glasaufbewahrungs- und -beférderungsanlagen
Glass Storage & Transport

Glass storage drawer system allows
to store glass panels of 3250 x 2550
mm.

Screwed construction

Leaning direction: chosen when
ordering

Max. load capacity of the separate
drawers: 2500 kg

Number of drawers and their con-
centration — at choice

Dimensions: 1800 x 960/980 x 2230
(length x width x height)

Number of supporting beams: 8
Max. capacity: 1800 kg

Width of the loading shelf: 2x262
mm

Height: 1940 mm

Weight of the rack: ~ 143kg

In places where the glass panels
touch the rack the glass is protected
from damage

We produce racks adjusted to the
individual needs of our clients.

Dimensions: 1350x800x1650 (length
x width x height)

Max. capacity: 1000 kg

Width of the loading shelf: 600 mm
Height: 1500 mm

Weight of the rack: ~ 54kg

In places where the glass panels
touch the rack the glass is protected
from damage

The rack is made of attested mate-
rials

The rack will be adjusted to the
clients’ needs (3 additional suppor-
ting beams in the base of the rack)

The sorting trolley is designed
for the manufacture of multiple
glazed panels,

We design and manufacture
trolleys according to our Custo-
mers’ needs, tailoring them to
suit the Customer.




Kran mit Greifer
Crane with Gripper

Kranausleger mit dem Greifer dient zum Uberla-
gern der Scheibenplatten aus dem Lager auf die
anderen Glasverarbeitungsanlagen (der Greifer
kann als unabhingige Anlage arbeiten).

« Abmessungen des Unterdruckgreifers (Lédnge
x Breite x Hoéhe): 650 x 550 x 1280 mm,

+ Saugdiisen: 8 Stiick,

s Tragkraft : 350 kg.

» Betriebspositionen eingestellt abhéngig von
den Bediirfnissen,

» Versorgungsspannung der Winde und der
Vakuumspumpe: 220V, 50 Hz,

* Gewicht des Greifers: 90 kg,

Glasaufbewahrungs- und -beforderungsanlagen
Glass Storage & Transport

Gripper arm is used for moving the glass
sheeting from storage to other glass proces-
sing devices (the gripper arm can also be
used as an independent piece of equipment).

» dimensions of the vacuum gripper (length x
width x height): 650 x 550 x 1280 mm,

¢ number of suction nozzles: 8 of,

« lifting capacity: 350 kg.

« working positions set as required,

» supply voltage of the winch and the vacuum
pump: 220V, 50 Hz,

= weight of the gripper arm: 90 kg,




Vertikale Bohranlage CNC / Glass Preprocesing & Washing

Vertikale Bohranlage CNC
Vertical Drilling Machine - CNC

Die Bohranlage fiir flaches Glas dient zum automatischen
Betrieb in dem komplizierten Bohrzyklus. Die Maschine ist
mit zwei unabhédngig gesteuerten Spindeln ausgestattet
(abhéngig von der Ausfilthrung der Anlage). Die Spindeln
sind an den prézisen bewegbaren Linienfiihrungen aus
geschliffenen und gehérteten Stahl angebracht.

Die Bewegung von allen Stiitzen der Spindel ist mit den
Servomotoren angetrieben und ist durch die Bénder direkt
auf die gehédrteten Radschrauben libertragen.

Es ist méglich, zwei Offnu ngen mit verschiedenen Durchmes-
sern zu bohren, aber die Bohrer miissen den Abstand von
210 mm einhalten. Die Anlage ist einsatzleicht. Die hohe
Prézision und die zuverldssigen Maschinen wurden dank
den neusten Steuersystemen erreicht.

Die Zeit, die zum Wechsel der Anlage erforderlich ist, wird
bis zu Minimum mit den Werkzeugen des Hydrauliksystems
reduziert.

Die Qualitét des Bohrens und der Lebensdauer der Werk-
zeuge wird mit dem Pulsbohren bei Vorbereitung des Lami-
natsglases erhéht.

Im Gegensatz zu den ublichen Bohrmaschinen, erfolgt die
Beférderung lotgerecht, und hat folgende Vorteile:

* Platzsparend

* Automatische Positionierung der Spindel und Glases

* Verkiirzte Bohrzeit

« Zwei Bohrer bohren gleichzeitig (Dicke des Glases von 6
mm und gréRer)

* M6glicher Anschluss der Maschine an der Waschanlage

» CE-Zertifikat

Integrierter Schaltschrank ist an dem Auslaufsrahmen vor-
handen. Die Maschine verfiigt iiber das zentralisierte
Schmiersystem.




Vertikale Bohranlage CNC
Vertical Drilling Machine - CNC

Vertical drilling machine for flat glass is designed
to automatic work with complicated cycle of
drilling. Machine is equipped with two pairs of inde-
pendent controlled spindles (depending of the
machine version). Spindles are moving on precise
linear guides made of grinded and tempered steel.

Movement of all spindle supports is made by
SERVO motors and it is transferred by belts trans-
mission gear directly on the tempered ball screws.
It is possible to make two holes with different diame-
ters, with minimal distance of 210 mm between both
drills. Machine is easy in use. High precision and
reliable of the machine are achieved thanks to the
newest controlling system.

Time of changing the tool is reduced to minimum
through tools hydraulic system.
Quality of the drilling and life time of tools is incre-
ased by pulsating drilling while pre-processing lami-
nated glass.
As opposed the conventional drilling machines,
transport of the glass is made vertically which give
benefits like:
K Save space
X Automatic positioning of spindle and glass
¥ Reduced time of drilling
X Two spindles are drilling in the same time with
glass thickness from 6 mm and above
Possibility to connect machine with washing
machine

Integrated electric cabinet is placed behind outlet
arm. Machine has a centralized lubrication system.




Glasverarbeitung- und -waschmaschinen/ Glass Preprocesing & Washing

Waschanlage fiir Flachglas
Vertical flat glass washer

Zwei Paaren der Waschbiirsten mit aktiver Hohe
1600 mm,

Die Waschanlage verfigt liber drei unabhédngige
Waschkammer,

Das Wasser in dem geschlossenen Zyklus mir
der regelbaren Heizung, Behdlter mit drei Sektio-
nen - Vorwaschen, Grundwaschen und Spiilen,
Ausgangsgestell (mit Arbeitskammer) verfiigt
tiber die Rollen mit dem Antrieb. Das Gestell ist
beleuchtet, was eine gute Kontrolle der Reinheit
der Scheiben erméglicht.

In dem Oberteil der Anlage befindet sich die
Lichtspalte, die erm&glicht, die Scheiben mit den
groReren Abmessungen zu putzen,

Die Scheibe wird mit der Blasluft getrocknet,
Glasdicke 3 - 12 mm,

Minimale Glasabmessung 10 x 35 cm,
Gesamtlange der Anlage - 6500 mm

Installierte Gesamtleistung betragt ca. 14 kW,
Regelbare Schubgeschwindigkeit der Scheiben:
2 -7 m/Min,

Die Waschanlage ist aus nichtrostenden Stahl
gefertigt, auBer den Gestellen, die aus dem Kon-
struktionsstahl gefertigt sind und mit den selb-
sthartenden Lacken korrosionsgeschiitzt sind.

Two pairs of 1600mm high brushes
The washer has three separate washing chambers
Water in closed circulation with regulated heating;
the container divided into three sections pre wash,
wash and rinsing.

The frame (behind the operating chamber) has
electrically driven rollers; the frame is highlighted,
what ensures the control of the cleanliness of glass

In the upper part of device there is a headroom
allowing to wash bigger glass panels

Glass panels are dried with air blow

Thickness of glass: 3-12 mm

Min. glass size: 10 x35cm,

Total length of the machine: 6500 mm

Total installed power: 14 kW

The speed of the shift of glass panels: 2-7 m/min

The washer is made out of stainless steel, apart
from the frames which are made of construction
steel and are protected from corrosion by chemi-
cally hardened lacquer.




Glasverarbeitung- und -waschmaschinen
Glass Preprocesing & Washing

Horizontale Waschanlage
TYP: GMH19-1300/3S2D
Horizontal washer

Die horizontale Waschanlage dient zum Waschen des Flach-
glases ausgeschlossen von dem Glas, das fiir die Verbund-
scheiben vorgesehen ist.

Waschanlage zum Qualititswaschen vor Harten.
Geschwindigkeit der Bearbeitung ist von dem Typ der vorhe-
rigen Bearbeitung, Verschmutzung des Glases und Qualitét
des gefragten Flachenausfertigung abhéngig (regelbar in
dem Bereich von 2,0 + 7 m/min.)

Alle Elemente, die mit dem Wasser in Beriihrung kommen,
sind aus nichtrostendem Stahl gefertigt.

Horizontal washer is designed for flat glass cleaning, with
the exception of the insulated glass

Horizontal washer is designed for pre-tempering washing

The speed of the processing depends on the kind of the
processing which preceded cleaning, the degree of the dirt
and of the quality of the desired effect. (it is regulated from
2,0 = 7m/min)

All the elements of the machine that connect with water
during the processing are made of stainless steel.

Formierschleifmaschine

Shape grinding machine

Die Schleifmaschine dient zur Verarbeitung
der Glasflachen mit beliebiger Form und mit
den Durchmessern aus dem Bereich von 180
bis 2500 mm, Dicken aus dem Bereich von 3
bis 20 mm

Die Breite der Bearbeitung ist von der Dicke
des Glases und der Qualitédt der gewiinschten
Ausfiihrung abhéngig

Die Schleifscheiben sind auf der Spindel mit
der regelbaren Héhe und dem regelbaren
Angriffswinkel ausgestattet.

Anderung der Verarbeitungsparameter d.h.
Zulage fiir die Verarbeitung ist auf dem
Betriebspult eingestellt.

Verarbeitung der Réader ist sofort moglich.

Horizontale Waschanlage
TYP: GMH19-1300/2SD

Die horizontale Waschanlage dient zum Waschen des Flachglases ausge-
schlossen von dem Glas, das fiir die Verbundscheiben vorgesehen ist.
Geschwindigkeit der Bearbeitung ist von dem Typ der vorherigen Bearbe-
itung, Verschmutzung des Glases und Qualitit des gefragten Flachenausfer-
tigung abhingig (regelbar in dem Bereich von 2,0 = 7 m/min.)

Alle Eilemente, die mit dem Wasser in Berihrung kommen, sind aus nichtro-
stendem Stahl gefertigt.

Horizontal washer is designed for flat glass cleaning, with the exception of
the insulated glass

The speed of the processing depends on the kind of the processing which
preceded cleaning, the degree of the dirt and of the quality of the desired
effect. (it is regulated from 2,0 = 7m/min)

All the elements of the machine that connect with water during the proces-
sing are made of stainless steel.

The machine is designed for processing glass
panels of various shapes and diameters from 180 to
2500 mm and thickness from 3 to 20 mm

The speed of the processing depends on the thick-
ness of the glass panel and the desired effect

Grinding wheels are installed on a spindle where
the height and the angle of attack are regulated

Changing the parameters of processing, that is for
example the angle, is done with the use of the opera-
ting panel.




SPROSSEN / MUNTIN BARS & FRAMES

Stelle zur Montage der innenliegenden Sprosse
Transoms installation stand

« working height 1050 mm +/- 40mm.

* dimensions (length x width x height)
2300x1300x1080mm,

« dimensions of the worktop 2080x1080;
* maximum width of the mullion 45 mm,
+ maximum width of the frame 28 mm,

fed with compressed air at a pressure of 6 bar,
the surface of the worktop is covered with
Abmessungen (Lange x Breite x Héhe) 2300x1300x1080mm, safety glass,
Abmessungen des Arbeitsblattes 2080x1080; * a net mounted on the table top to facilitate
Maximale Sprossbreite 456 mm, insertion of the mullion,
Maximale Breite des Rahmens 28 mm, « option to set 8 stapling positions,
Druckluftversorgung von 6 bar., « frame stabilised during stapling,
Tischbiatt bedeckt mit dem Sicherheitsglas, « working height 1050 mm +/- 40mm.
Auf dem Tisch wurde das Netz eingebaut, das das Einbauen der °* dimensions (length x width x height)
Sprosse erleichtern soll, 2300x1300x1080mm,
* Méogliche Einstellung von 8-Ndhpositionen,
+ Stabilisieren des Rahmens beim N&dhen,




Notizen / Notes




